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Puhujasta vixCabins

Vuotta teollisuudessa kehitys
ja johtotehtavissa

$ Six sigma Black Belt

Vuotta MSK:lla




Sisalto wxCabins

MSK Cabins ja MSK Group lyhyesti

02 Miten virtaus toteutetaan MSK Cabinsilla

03 Tuottavuuden kehittaminen

04 Ergonomian kehittaminen yhteistyossa
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N\SKcabinS

10 MILLION PARTS



MSK Cabins sarjavalmistus 2019 3% C abins
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MSK Cabins Toimittajaverkosto
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wxCabins

SAHKO 42% METALLI 25%

MSK Cabins € ostot tyypeittain

Elektroniikka Putket ja profiilit

Johdinsarjat Syvadvedetyt osat

Mittaristot Ohutlevytuotteet

MUOVI 27% MUUT 6%
Sisaverhoilu Omavalmisteiden raaka-
. aineet
Ulkoverhoilu

Kokoonpano-osat

Lasit
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MSK Cabins ostojen € jakauma
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Virtaustehokkuuden luontsi us«Cabins
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Valmistettavuuden suunnittelu vscCabins
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engineering
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development




Tyontutkimus osana toimintaa v Cabins
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TyOpisteen vakiointi ‘
5S ja jatkuva parantaminen v« Cabins
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Ergonomian kehittdmisen vaiheet

Asennettavuuden huomiointi osanaz
tuotesuunnittelua

Kuormittavien tyovatheiden automatisointi

Tyoasennot, tyokalut, apuvalineet,

keventimet
Jaannoskuorman

tasaaminen tyokierrolla




Kaytannon esimerkki wsxCabins

o Kastkayttoiset stirtovaunut korvattiin automaattisilla vihivaunuilla
* Runkojen valmistus asiakkaan tilausjarjestyksessa
* Robottihitsausvatheiden valiset settivaunut pois kaytosta

* Moduulien ladonta keventimella suoraan hitsausjigiin
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Tyokierron tausta vscCabins

e Tuki- ja litkuntaelinsairaudet kokoonpanossa 35,8 % kaikista sairaslomista
* Linjalla on tyovaiheita, joissa kuormitetaan kehoa hyvin yksipuolisesti
* ‘Tyonkierto linjalla e1 ole useista yrityksista huolimatta onnistunut

* Linjan osaaminen yksipuolista, jokainen henkil6 osaa vain oman asemansa

tyotehtavat

* Poissaoloja korvataan tuuraajilla, jotka hallitsevat merkittavan suuten osu

linjan toista

e Tyoterveyshuollon asiantuntemus maksimaaliseen kdytt66a



Nakokulmat tyOkiertoon v« Cabins

Linjan tyoympariston ja tyoyhteison joustavuus

Tarvitaan selkea tyolahtoinen suunnitelma linjan
tyokuorman vahentamiseksi

Tyoterveyshuolto sidotaan tiiviistt ja ennakotvasti
tehtaan jatkuvaan kehittamiseen

Tyokierto toteutuu helpommin terveydellisen
nakokulman ollessa huomioituna '




Vastuut wexCabins

HARMAMEDI

Tyoterveyshuolto

i Alueen tyéntekijat
7o

Tyonjohto ja suunnittelu
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Miten?

Vaihe 1

— Kyselylomake tyon kuormittavuuden kokemuksesta (n=20)
— 'Ty6vaiheiden videointi
Vaihe 2
— Kuormituksen mittaaminen
— Kuormitustason maaritys -> OWAS (soveltuvin osin)

— Osaamisen varmistaminen (5 ryhmaa 11 asemaa, 19+1hlo)

Vaihe 3
— Tyoterveyslaakari arvioi tyokiertosyklin
Vaihe 4

— Kokoonpanolinjalla riittava osaaminen

— 'Tyokierto osa toimintakulttuuria

M‘EKCabins
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Tavoitteet vsxCabins

* Tuki- ja litkuntaelinsairauksien selkea viheneminen
* Tyontekijoiden osaamisen laajeneminen
* Tyon stsallon rikastuminen

* Esimiesten tyonjohdon helpottuminen

» Kilpailuetua tyén ja tydyhteisén kehittimiselld
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TULOKSET
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Lahtotilanteen tunnistaminen vskCabins

KOKOONPANOLINJAN KUORMITUKSET

Tassa paljon tyoskentelya

etukumarassa. Il Istuu  MSeisoo MKyykyssa @ Polvillaan mKavelee lIl Yli hartiatason Etumara ja/tai kiertynyt y Hartioiden kuormitusta
Y T tasapainotetaan
100,0 % . . P 45,0%
o JALAT KADET JA SELKA tydnkierrolla.
g — T . sutln,
: Tassa merkittdva kuormitus ’¢‘ Y -
90,0% x hartioille, paljon yli R . 40,0%
n . P s
n hartiatason tydskentelya. : “
- Yhdistetddn tyénkierrossa L] .
80,0% \ L u » .
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2 12A 12B 13A 13B 14A 148 15A
Asema . -
Prosentti
Asento 4a 6a 6b 7a 7b 9 1la 11b 12a 12b 13a 13b 14a 14b 15b
Selka Etumara ja/tai kiertynyt 24,5 % 13,8 % 133 % 16,8 % 14,5 % 8,4 % 19,0 % 6,2%
Kadet Yli hartiatason 318 % 282 % 6,7% 129 % 13,2 % 52%
Istuu 173 % 313% 45,7 % 52% 4,5% 293 % 159 %
Seisoo | 535%| 306%| 31,7%| 136%] 514% 149%| 416%
jalat  [Kyykyssa 227%  14%| 14% 18%] 289%

Polvillaan

Kavelee

115% 159 % 11,1%




M‘EKCabins

Kiertoalueet

Kiertoalue 1, asemat 2,5ja 6
Kiertoalue 2, asemat 4 ja 7

Kiertoalue 3, asemat 9 ja 11

Kiertoalue 4, asemat 12 ja 13

Kiertoalue 5, asemat 14 ja 15
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Toteutunut parannus vscCabins

KOKOONPANOLINJAN KUORMITUKSET KIERRATYKSESSA
Lo . Seisoo . Ky oy - Pobdllaan -.*..‘\\-!----J -yt A 4Ca T o Eturnada jaftal ke rtynyt J

i L= Yl hartiats
T T T

JALAT KADET SELKA

JALKOJEN KUDRKITUS %

KIERTORYHME

Kadet ja selka: Asemalla 5 kuormituspiikki seldlle tippunut 43,3 % > 22,‘7 %
Asemien 6 ja 7 kuormitushuippu hartioille 34,8 % - 18,0 %
Aseman 13B hartioiden kuormitus 39,4 % = 13,6 %

Jalat Asema 4A polvillaan tyoskentely 56,3 % =2 14,1 %
Asema 11A kyykyssa tyoskentely 28,9 % = 10,2 %
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Vaikutukset vwskCabins

Kokonaissuoritus Tyohyvinvointi

* [Laaduntuottokyvyn * TULES-peraiset
merkittava nousu salrauspoissaolot puolittuneet

YHTEISTYO
Laaduntuottokyky - Asennusvirheettomat ohjaamot

90% 1,80%
1,60 %

TULES -sairauspoissaclo %

80% s
......... 1,40%
0 e Lo
1,00%
e 0,80 %
so% e 0,60%
0,40%
40% . 0,20%
30% 0,00%
2015 2016 4/2017 2015 2016 1-4/ 2017
Asennusvirheettomat TULES- TULES -
Vuosi |ohjaamot sairauspoissaolotunnit |Tyo6tunnit |sairauspoissaolo %
2015 47,1 % 2015 625 40352 1,55 %
2016 68,4 % 2016 617 40560 1,52 %
4/2017 79,5 % 1-4 / 2017 112 13312 0,84 %
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KYSYMYKSIA?




